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GRADOS PARA APLICACIONES P

» GRADO » RANGO DE » RECUBRIMIENTO » VENTAJAS

MECANIZADO

/ Recubrimiento super fino de MT-TiCN, Al,03
y TiN aplicado sobre un sustrato de metal
duro granular. Le otorga al inserto una
superficie suave y una resistencia al desgaste
superior.

ACABADO Y
SP71115 SEMIACABADO
/ Aplicaciones: adecuado para acabado a
semiacabado de aceros y aceros aleados en
condiciones de corte continuo.

/ Recubrimiento super fino de MT-TIiCN,
Al;03 y TiN aplicado sobre un sustrato de
metal duro de grano duro. Le otorga al
inserto una superficie suave, una resistencia
al desgaste superior y una dureza mejorada.

SEMIACABADO A
SP71225 DESBASTE LIVIANO

/ Aplicaciones: adecuado para semiacabado a
desbaste liviano de aceros y aceros aleados
en condiciones de corte generales.

/ Recubrimiento super fino de MT-TIiCN,
Al;03 y TiN aplicado sobre un sustrato de
metal duro de grano de alta dureza. Le otorga
al inserto una superficie suave y una
SP71135 DESBASTE resistencia a la fractura superior.

/ Aplicaciones: adecuado para desbaste de
aceros y aceros aleados en condiciones de
corte interrumpido.

/ Recubrimiento de nanoestructura de tialn
aplicado sobre un sustrato de metal duro de
submicrogramo.

SP73125 SEMIACABADO / Aplicaciones: adecuado para mecanizado
general de la mayoria de los materiales
usados habitualmente.

/ Grado de cermet con una alta resistencia al
desgaste y buena dureza.

ACABADO Y
SP791TF SEMIACABADO / Aplicaciones: adecuado para torneado de
aceros, fundiciones aceros inoxidables en

condiciones de corte continuo.

MT - Temperatura Medida

www.sinpar.com.ar 08



GRADOS PARA APLICACIONES M - S

» GRADO » RANGO DE » RECUBRIMIENTO » VENTAJAS

MECANIZADO

/ Recubrimiento de TiCn Y TiN aplicado sobre
un sustrato de metal duro de buena dureza,
con buena resistencia al desgaste, resistencia
superior a las adhesiones y mayor vida util de
SEMIACABADO la herramienta.
SM71125 Y DESBASTE
/ Aplicaciones: adecuado para acabado a
semiacabado de aceros inoxidables en
condiciones de corte continuo y levemente

interrumpido.

/ Recubrimiento de tialn aplicado sobre un
sustrato de metal duro de submicrograno con
una resistencia superior al choque térmico,
choque mecanico y buena resistencia al
desgaste.

ACABADO Y
SM73125 SEMIACABADO

/ Aplicaciones: adecuado para semiacabado a
desbaste de aceros inoxidables en
condiciones de corte levemente interrumpido.

/ Nuevo recubrimiento tialn con buena
adhesion aplicado sobre sustrato de metal
duro de submicrograno, con una resistencia
al desgaste y al calor superior.

§§73115 ACABADO Y

SEMIACABADO / Aplicaciones: adecuado para acabado a

semiacabado de aceros inoxidables y
aleaciones resistentes a altas temperaturas.

MT - Temperatura Medida

GRADOS PARA APLICACIONES K

> GRADO > RANGO DE > RECUBRIMIENTO > VENTAJAS
MECANIZADO

/ Recubrimiento de MT-TiCN y capa gruesa de
Aly03 aplicado sobre sustrato de metal duro
de microgramo, con resistencia al desgaste
superior. El inserto posee una superficie
suave gracias a una serie de procesos
especiales posteriores al recubrimiento, los
que le otorgan una resistencia al desgaste y a
la fractura superior.

ACABADO Y

SK71115 | seyincasano

/ Aplicaciones: adecuado para acabado a

semiacabado de fundiciones nodulares y

grises en condiciones de corte continuo y
levemente interrumpido.

MT - Temperatura Medida

09 www.sinpar.com.ar



/ Recubrimiento de MT-TICN y capa gruesa de
Al;03 aplicado sobre sustrato de metal duro de
micrograno. Un proceso especial posterior al
recubrimiento le otorga una excelente dureza
alos filos y asegura la estabilidad del corte.

ACABADO Y
SK7T1120 | crvincasano

/ Aplicaciones: adecuado para mecanizado
continuo y levemente interrumpido de
fundiciones nodulares.

/ Recubrimiento de capa gruesa de
MT-TiCN+AI,03 aplicado sobre sustrato de
metal duro de micrograno duro,
manteniendo una resistencia al desgaste
superior y dureza altamente mejorada.

SK71125 SEMIACABADO
Y DESBASTE

/ Aplicaciones: adecuado para mecanizados
en malas condiciones de corte que requieren
una alta dureza.

/ Recubrimiento de capa gruesa de
MT-TiCN+AI,O3 aplicado sobre sustrato de
metal duro de microgramo duro,
manteniendo una dureza altamente
mejorada y excelente dureza en los filos.

SK71130 SEMIACABADO
Y DESBASTE

/ Aplicaciones: adecuado para mecanizado
pesado de fundiciones nodulares.

MT - Temperatura Medida

GRADOS PARA APLICACIONES N

» GRADO » RANGO DE » RECUBRIMIENTO » VENTAJAS
MECANIZADO

/ Semiacabado y desbaste - sustrato de metal
duro micrograno de alta dureza y con una
resistencia al desgaste superior.
SEMIACABADO

SN79125 Y DESBASTE

/ Aplicaciones: adecuado para acabado y
semiacabado de cobres y aleaciones de
aluminio en condiciones de corte levemente
interrumpido.

MT - Temperatura Medida

www.sinpar.com.ar
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RESUMEN DE APLICACIONES
PARA GRADOS DE TORNEADO

® RECUBRIMIENTO

» MATERIAL » IS0 » SIN » CERMET
RECUBRIMIENTO

w [N =
S| o | o
SP791TF

ACERO 40

SP791TF

N
S
SP71225
SS73115
SM73115
SM73125

30

ACERO
INOXIDABLE 40
50
01

20

IETTITEN

BETIETI
R
M

FUNDICION 30
40

01

20
METALES 30

NO FERROSOS
40

‘I

01

20

_
o

SUPER ALEACIONES 30
RESISTENTES A ALTAS
TEMPERATURAS 40
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RESUMEN DE OPERACIONES DE CORTE
DE INSERTOS DE TORNEADO

® TIPO DE OPERACION

» Material ®» ROMPE-
VIRUTAS
CONTINUO LEVEMENTE INTERRUMPIDO INTERRUMPIDO
GF SP71115 SP71115/ SP71225 SP71225
QF SP71115/ SP791TF SP71115/ SP71225 SP71225
GM SP71115/ SP791TF SP71115/ SP71225 SP71225
Qam SP71115/ SP791TF SP71115/ SP71225 SP71225
SV SP791TF SP71115/ SP71225 SP71225
QR SP71115 SP71225 SP71135
QH SP71115 SP71225 SP71135
GP SP71115 SP71115/ SP71225 / SP73125 SP71225 / SP73125
SF SP73115
M SM SP71125 SP73115/ SP73125 SP73125

GP SP71115/ SP791TF SP73125 SP73125
UK SK71115/ SK71120 SK71115/ SK71120 / SK71125 / SK71130 | SK71125/ SK71130
HK SK71115/ SK71120 SK71115/ SK71120 / SK71125 / SK71130 | SK71125/ SK71130
- SK71115/ SK71120 SK71115/ SK71120 / SK71125 / SK71130 | SK71125/ SK71130
GP SK71115 / SK791TF SK71115 / SK71120 / SK71125 SK71125

[ o

m AL SN79115 SN79125 / SN79135 SN79125 /SN79135

www.sinpar.com.ar
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SISTEMA DE IDENTIFICACION DE INSERTOS
INTERCAMBIABLES DE TORNEADO ISO

SiMBOLO | ANGULO DE SiMBOLO

ANGuLO
DE ESQUINA

SiMBOLO

FORMA FIGURA TOLERANCIA (mm)

ALTURA

TOLERANCIA (inch)

INCIDENCIA ESPESOR

ESPESOR | TAMARNO C.I. ALTURA TAMARO C.I.

© SiMBOLO DE LA FORMA

—

H HEXAGONO S) A 30 ESQUINA (m) ) (0d) ESQUINA (m) (s) (0d)
0 0CTAGONO 135° O B 5° A £0.005 | 0025 | 0025 | 00002 | x0.001 | x0.001
P PENTAGONO 108° O c 7 F £0005 | 0025 | 0013 | 00002 | =0.001 | =0.0005
S CUADRADO 90° O D 15° ® 0013 | 20025 | 0025 | 00005 | x0.001 | 0.001
T TRIANGULO 60° YaN E 20° H £0013 | 20025 | 20013 | 00005 | =0.001 | =0.0005
c 80° F 25° E $0.025 | 0025 | 0.025 0001 | 0001 | 0.001
D 55° G 30° G $0025 | =013 | 20.025 £0.001 | 0005 | +0.001
E ROMBICO 75° N 0 J £0005 | 0025 | %005~ | 00002 | x0.001 | 0,002~
[ £0.13 +0.005
F 50° P 11°
K £0013 | 20025 | 2005~ | 00005 | x0.001 | 0,002~
M 86° 0 0TROS +0.13 +0.005
v 35° L 20025 | 0025 | 2005 <0001 | 20001 | 0002
W HEXAGONO o a M 0.08 0.13 TJ 05 0.003 0.005 to 6025
7 *U.Uo~ U, =0.00~ =U. ~ =0. =0, ~
L RECTANGULO 90° — 0,18 +0.13 +0.007 +0.005
A 85° ~ N £0.08~ | %0025 | 005~ | 0003~ | x0.001 | 0.002~
A PARALELO- a = +0.18 +0.13 0,007 0.005
GRAMO 5 u +0.13~ | 013 | %008~ | 20005~ | 0005 | 20.003~
K 55 +0.38 +0.25 0,015 001
R CIRCULO - SIMBOLO DE ANGULO )
o ° DE INCIDENCIA © SIMBOLO DE TOLERANCIA

\
o

L

T

(2]

L

?

o SIMBOLO DE ROMPEVIRUTAS / AGUJERO

© SIMBOLO DE LARGO DE FILO DE CORTE (1S0) (mm)

SiM- | AGU- |[FORMA DE |ROMPEVIRUTAS|  FORMA
BOLO | JERO | AGUJERD > & A Q yavd s
N SIN — w—4
SiM- |LARGO| SiM- |LARGO
R | SIN ~ | ROMPEIRUTAS | =3 vy BOLO BOLO
ROMPEVIRUTAS
F DOBLE B3
A SIN O I
ROMPEVIRUTAS
M CON EIIXI11Y
AGUJERO SIMPLE
ROMPEVIRUTAS
G DOBLE —
40°~60°
w PR SIN CII
YUN
AVELLANADO | ROMPEVIRUTAS
T 10°-60° SIMPLE | 1 A7
Q | CON | conAgusERo SIN )
Y DOS
AVELLANADOS
u 40°~60° ROMEE‘QSETAS 0oa
B CON AGUJERO SIN Or\aT7
YUN
AVELLANADO
H o | FOMPEVIRUTAS | g oy
C CON AGUJERO SIN [N
Y DOS -
AVELLANADOS
J Torion” | POMPEVIRUTAS | g 25 | 254 | 25 254 | 25 @ 258 “ a4 | 3 3 254
31 3175 | 31 3175 | 32 322 55 | 55 | 38 | 388 31.75
X |- - - - | R =] =|=l=|=ll=|=|=|=|=|=|[=]|=]=]| @
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FORMA DEL INSERTO: H,0,P,S,T,C,E,M,W,R

TOLERANCIA DEC.. | TOLERANCIA DE ALTURA TOLERANCIADEC... | TOLERANCIA DE ALTURA
) DE LA ESQUINA (m) (mm) (BD) (mm) DE LA ESQUINA (m) (mm)
TAMARO C.l. | JKLMN MmN v IC.SIZE |CLASEJK,| CLASE | CLASEJK, |  CLASE
(mm) [(TGELE)) L,M,N u L,M,N u
635 0250
005 | 008 | =008 | %013 0002 | 0003 | 0003 | 0005
9525 0375
127 | 008 | 2013 | 2013 | +02 | 0500 | +0003 | %0.005 | 0005 | =0.008
15,875 0625
01 | 2018 | 015 | 2027 0004 | 0007 | 0006 | 0011
19.05 0.750
254 | 013 | 2025 | =018 | 038 | 1000 | %0005 | %0.010 | 0007 | =0.015
3175 1,250
» 2015 | 025 | 202 =038 | O | #0006 | 0010 | 0008 | 20015 SIMBOLO | ESPESOR (mm)
ot 1.59
02 238
FORMA DEL INSERTO: D FORMA DEL INSERTO: V T2 2.78
TAMARNO DEL TOLERANCIA DEL TOLERANCIA DE TAMARNO DEL TOLERANCIA DEL TOLERANCIA DE 03 3.18
CiRCULO INSCRIPTO | CiRCULO INSCRIPTO | ALTURA DE LA ESQUINA CIRCULO INSCRIPTO | CiRCULO INSCRIPTO | ALTURA DE LA ESQUINA T3 3.97
mm in i i i mm in mm i 04 4.76
635 | 0250 | +0.05 | £0.002 | =011 | +0.004 635 | 0250 | +0.05 | £0.002 | 015 | +0.006 05 5.56
9525 | 0375 | £005 | £0.002 | =0.11 | +0.004 9525 | 0375 | £0.05 | x0.002 | +0.15 | x0.006 06 6.35
127 | 0.500 | £0.08 | £0003 | 0.15 | +0.006 127 | 0500 | £0.08 | £0003 | 0.20 | +0.008 07 7.94
15875 | 0625 | £0.10 | 0.004 | 048 | £0.007 15875 | 0625 | =0.10 | £0.004 | 2027 | x0.011 09 952
1905 | 0750 | £0.10 | 0.004 | £0.18 | £0.007 1905 | 0750 | £0.10 | £0.004 | %027 | 0.011 O SiVBOLO DE ESPESOR

o

GM
o o

ESPESOR (s)
ALTO DE ANGULO (m) & INDICA LAS PROPIEDADES DE CORTE
Y ROMPEVIRUTAS
® Rc
SIMBOLO ANGULO-RC (mm)
00 0.03
02 0.2
04 0.4
08 08
12 1.2
16 1.6
20 2.0
24 24
28 2.8
32 3.2

www.sinpar.com.ar 14



TIPOS DE ROMPEVIRUTAS

INSERTOS DE TORNEADO NEGATIVOS

® GEOMETRIA ® CARACTERISTICAS

GF para acabado general de acero y acero aleado; rompevirutas doble;
Vértice filoso y filo de corte resistente; buen control de viruta ante
profundidades de corte pequenas.

QF para acabado de aceros en general y aceros aleados; rompevirutas
doble. Rango de angulos variables otorga suficiente resistencia al filo
en diferentes profundidades de corte; filo de corte curvo que le brinda
un corte filoso, un buen control de virutas y un buen acabado
superficial.

SF para aceros inoxidables y super aleaciones resistentes a altas
temperaturas (HRSA), rompevirutas doble, corte filoso gracias a bajos
esfuerzos de corte en estructuras de pared fina y mangos extendidos.

GM para semiacabado de aceros en general y aceros aleados;
rompevirutas doble; filo de corte resistente y liso.

QM para semiacabado de aceros en general y aceros aleados;
descarga suave de viruta gracias a su amplio conformador de viruta.
Buen balance entre filo y resistencia debido a su faceta variable; Picos
graduales y ondulados permiten un amplio rango de aplicaciones.

SV para semiacabado de aceros en general y aceros aleados; ranura
continua y descarga de viruta ancha le permiten realizar mecanizados
en condiciones de trabajo inestables. Descarga de viruta larga permite
alta profundidad de corte.

15 www.sinpar.com.ar



» 80° ROMBOIDAL

» 55° ROMBOIDAL

» 90° CUADRADO

» 60° TRIANGULAR

» 35° ROMBOIDAL

® 80° TRIGON

_. 1ﬁ_ﬁ /- / } _ﬂ_“ A B 4 /o
| e g
® CNMG-GF * DNMG-GF * SNMG-GF o TNMG-GF * VNMG-GF o WNMG-GF
PAGINA 22 PAGINA 26 PAGINA 29 PAGINA 33 PAGINA 36 PAGINA 37
5 \/ I’-‘_ '-"'\\‘ ons \U_
‘.- h—ﬂ:'-- g .“-" .
_._‘\- o _‘\_ WA .\. ‘ = e _"\‘_?\'_L
— oo
* CNMG-QF * DNMG-QF * SNMG-QF * TNMG-QF * VNMG-QF e WNMG-QF
PAGINA 22 PAGINA 26 PAGINA 29 PAGINA 33 PAGINA 36 PAGINA 37
® CNMG-SF * DNMG- SF ® SNMG- SF * TNMG- SF o VNMG- SF o WNMG-SF
PAGINA 22 PAGINA 26 PAGINA 29 PAGINA 33 PAGINA 33 PAGINA 37
» f » / = P o -~
pesag — e
* GCNMG-GM ° DNMG-GM * SNMG-GM * TNMG-GM * VNMG-GM o WNMG-GM
PAGINA 22 PAGINA 26 PAGINA 29 PAGINA 33 PAGINA 36 PAGINA 37
i\ . o ~ /
-~ -~ . - -~
—— A~ e — e
I )
e GCNMG-QM * DNMG-QM e SNMG-QM * TNMG-QM e VNMG-QM e WNMG-QM
PAGINA 23 PAGINA 27 PAGINA 30 PAGINA 34 PAGINA 36 PAGINA 37
= ) e
® CNMG R-SV ® DNMG R-SV * SNMG R-SV * TNMG R-SV
PAGINA 23 PAGINA 27 PAGINA 30 PAGINA 34

www.sinpar.com.ar
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TIPOS DE ROMPEVIRUTAS

INSERTOS DE TORNEADO NEGATIVOS

® GEOMETRIA ® CARACTERISTICAS

SM para mecanizado medio de acero inoxidable y aceros blandos.
Rompevirutas doble. Filo de corte filoso.

UK para mecanizado de fundicién. Rompevirutas doble. Filo de corte
medio para condiciones de corte desfavorables.

QR para mecanizado pesado de acero al carbono, fundicién y aceros
aleados. Rompevirutas doble. Angulo de desprendimiento de viruta y
faceta variable le provee suficiente filo y resistencia al filo de corte en
diferentes profundidades de corte.

HK para mecanizado de fundicién y mecanizado pesado; rompevirutas
doble. Filo de corte resistente y amplia faceta para un rendimiento
mejorado.

QH para mecanizado pesado de acero al carbono, fundicion y aceros
aleados. Rompevirutas simple. Faceta variable y espacio rompevirutas
progresivo generan menos esfuerzos de corte. Filo de corte recto con
refuerzos balancea resistencia y acciéon de corte.

Sin rompevirutas. Cara superior plana. Alojamiento estable. Disefio de
filo de corte resistente para condiciones de corte intermitentes.

17 www.sinpar.com.ar



» 80° ROMBOIDAL

=

© CNMG-SM
PAGINA 23

» 55° ROMBOIDAL

>

© DNMG- SM
PAGINA 27

» 90° CUADRADO

-
fe=——=}

© SNMG- SM
PAGINA 30

» 60° TRIANGULAR

© TNMG- SM
PAGINA 34

» 35° ROMBOIDAL

=i

© VNMG- SM
PAGINA 36

B 80° TRIGON

-~
sy

° WNMG-SM
PAGINA 38

* CNMG-UK * DNMG-UK ® SNMG-UK * TNMG-UK ® VNMG-UK o WNMG-UK
PAGINA 24 PAGINA 28 PAGINA 31 PAGINA 34 PAGINA 36 PAGINA 38
-~ | 4 -~ X -~

o=} S frea 4
° CNMG-QR e DNMG-QR * SNMG-QR e TNMG-QR o WNMG-QR
PAGINA 24 PAGINA 28 PAGINA 31 PAGINA 35 PAGINA 38

e GCNMG-HK e DNMG-HK ® SNMG-HK * TNMG-HK e VNMG-HK o WNMG-HK
PAGINA 24 PAGINA 28 PAGINA 31 PAGINA 35 PAGINA 36 PAGINA 38
& =
—
e GNMM-QH e SNMM-QH
PAGINA 24 PAGINA 32
e CNMA * DNMA * SNMA e TNMA e WNMA
PAGINA 25 PAGINA 28 PAGINA 32 PAGINA 35 PAGINA 38
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TIPOS DE ROMPEVIRUTAS

INSERTOS DE TORNEADO POSITIVOS

® GEOMETRIA ® CARACTERISTICAS

GP para mecanizado liviano de acero en general, acero aleado, acero

inoxdable y fundicidn. Vértice resistente gracias a filo de corte plano y

filo de corte filoso gracias a dngulo de desprendimiento doble. Control

de viruta estable cuando la profundidad de corte es menora 1 mm
(ANGULO DE debido a su rompevirutas con forma de peninsula.

INCIDENCIA DE 57)

GP para mecanizado liviano de acero en general, acero aleado, acero
GP inoxidable y fundicidn. Vértice resistente gracias a su filo de corte
plano y filo de corte filosos gracias a su angulo de desprendimiento
doble. Control de viruta estable cuando la profundidad de corte es
(éNGULO DE menor a 1 mm debido a su rompevirutas con forma de peninsula.
INCIDENCIA DE 79)

GP para mecanizado liviano de acero en general, acero aleado, acero
GP inoxidable y fundicién. Vértice resistente gracias a su filo de corte
plano y filo de corte filosos gracias a su angulo de desprendimiento
doble. Control de viruta estable cuando la profundidad de corte es
(ANGULO DE menor a 1 mm debido a su rompevirutas con forma de peninsula.
INCIDENCIA DE 11°) Vértice filos gracias a su dngu lo de incidencia de 11°.

TIPOS DE ROMPEVIRUTAS

INSERTOS DE TORNEADO PARA ALEACIONES DE ALUMINIO

® GEOMETRIA ® CARACTERISTICAS

#I: Al para mecanizado de aleaciones de aluminio. Vértice filoso gracias a
su gran dngulo de incidencia.

19 www.sinpar.com.ar



» 80° ROMBOIDAL

» 55° ROMBOIDAL

» 90° CUADRADO

» 60° TRIANGULAR

» 35° ROMBOIDAL

- -

® 80° TRIGON

e VBMT-GP
PAGINA 44

e CCMT-GP e DCMT-GP e SCMT-GP e TCMT-GP ® VCMT-GP o WCMT-GP

PAGINA 40 PAGINA 42 PAGINA 43 PAGINA 43 PAGINA 45 PAGINA 45
J Tm——
° GPMT-GP * TPGT-GP
® CPGT-GP

PAGINA 41 PAGINA 44

» 80° ROMBOIDAL

—)
===

* CCGX-AL
PAGINA 46

» 55° ROMBOIDAL

* DCGX-AL
PAGINA 46

» 90° CUADRADO

~

* SCGX-AL
PAGINA 47

® 60° TRIANGULAR

_

® TCGX-AL
PAGINA 48

» 35° ROMBOIDAL

-

e VCGX-AL
PAGINA 49

» 80° TRIGON

www.sinpar.com.ar
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INSERTOS

DE TORNEADO NEGATIVOS




INSERTOS DE TORNEADO NEGATIVOS

\‘903
-~ \\
-
s D
CNMG S
ROMBOIDAL DE 80° CON AGUJERO ) “;J .S .|

® DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- |GERMET
EN mm BRIMIENTO

® DENOMINACION

CNMGO090308-GF | 9.7 9.525/3.18 3.81 0.8

CNMG120404-GF |12.9 12.7|4.76 5.16 0.4

CNMG120408-GF |12.9 12.7|4.76 5.16 0.8

CNMG120412-GF |12.9 | 12.7 4.76 5.16 1.2

CNMGO090304-QF | 9.7 9.525/3.18 3.81 0.4
CNMGO090308-QF | 9.7 9.525/3.18 3.81 0.8

CNMG120404-QF

—_

2.9 12.7/4.76 5.16 | 0.4

CNMG120408-QF |12.9 12.7|4.76 5.16 0.8

CNMG120404-SF |12.9 12.7|4.76 5.16 0.4

CNMG120408-SF

—_

2.9 12.7/4.76 5.16 0.8

CNMGO090308-GM | 9.7 9.525/3.18  3.81 | 0.8

CNMG120404-GM

—_

2.9 12.7/4.76 5.16 0.4

CNMG120408-GM

—_

2.9 12.7/4.76 5.16 | 0.8

CNMG120412-GM |12.9 12.7|4.76 5.16 1.2
CNMG120416-GM [12.9  12.7|4.76 5.16 1.6

I . ’ CNMG160608-GM
CNMG160612-GM

CNMG160616-GM

=

6.

=

15.875 6.35  6.35 0.8

iy

6.

-

15.875 6.35 | 6.35 | 1.2

=

6.

=

15.875 6.35  6.35 1.6
CNMG190608-GM

—_

9.3 19.05/6.35 7.94 | 0.8

CNMG190612-GM |19.3 19.05/6.35 7.94 1.2

CNMG190616-GM | 19.3 [19.05 6.35 7.94 | 1.6

® Programa de fabricacion estandar

www.sinpar.com.ar 22



INSERTOS DE TORNEADO NEGATIVOS

CNMG P

ROMBOIDAL DE 80° CON AGUJERO ‘,;,‘ -5

» DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- |GERMET
EN mm BRIMIENTO

® DENOMINACION

CNMG090304-QM | 9.7 9.525/3.18  3.81| 0.4

CNMG090308-QM | 9.7 9.525 3.18 3.81 0.8

CNMG120404-QM [12.9 12.7|4.76 5.16 | 0.4

CNMG120408-QM |12.9 | 12.7 4.76 5.16 0.8
CNMG120412-QM [12.9 | 12.7|4.76 5.16 | 1.2
CNMG120416-QM |12.9 12.7|4.76 5.16 1.6

CNMG160608-QM | 16.1 15.875 6.35 6.35 | 0.8

CNMG160612-QM | 16.1 15.875/ 6.35 6.35 1.2
CNMG190608-QM | 19.3 [19.05 6.35 7.94 | 0.8

CNMG190612-QM | 19.3 (19.05 6.35 7.94 1.2

CNMG190616-QM |19.3 19.05/6.35 7.94 | 1.6

CNMG120408-SV |12.9 12.7|4.76 5.16 0.8

ﬁ CNMG120408-SV |12.9 12.7|4.76 5.16 | 0.8

CNMG09304-SM | 9.7 |9525 3.18 3.81 0.4
CNMG09308-SM | 9.7 |9525 3.18 3.81 | 0.8
CNMGO9T304-SM | 9.7 9525|3.97 3.81 0.4
CNMGO9T308-SM | 9.7 | 9525|3.97 3.81| 0.8
CNMG120404-SM (12,9 12.7|4.76 5.16 0.4
CNMG120408-SM [12.9 | 12.7|4.76 5.16 | 0.8
ﬂ CNMG120412-SM (12,9 12.7|4.76 5.16 1.2
CNMG120416-SM [12.9  12.7|4.76 5.16 | 1.6
CNMG160608-SM | 16.1 15875 6.35 6.35 0.8
CNMG160612-SM | 16.1 15875/ 6.35 6.35 | 1.2

=

CNMG160616-SM | 16.1 15.875/ 6.35 6.35 1.6
CNMG190608-SM | 19.3 [19.05 6.35 7.94 | 0.8

CNMG190612-SM ' 19.3 19.05 6.35 7.94 1.2

CNMG190616-SM | 19.3 [19.05 6.35 7.94 | 1.6
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INSERTOS DE TORNEADO NEGATIVOS

\‘903
-~ ™
)
CNMG T
ROMBOIDAL DE 80° CON AGUJERO ) “;J .S .|

® DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- |GERMET
EN mm BRIMIENTO

® DENOMINACION

CNMG120404-UK [12.9 12.7|4.76 5.16 0.4 [ ] [ ]
CNMG120408-UK (12,9 12.7|4.76 5.16 0.8 [ BN BN BN J
CNMG120412-UK [12.9 12.7|4.76 5.16 1.2 o o o o
CNMG120416-UK |12.9 | 12.7 4.76 5.16 1.6 o o 0o o
CNMG160608-UK | 16.1 15.875/6.35 6.35 0.8 o e o o
CNMG160612-UK |16.1 15.875/6.35 6.35 1.2 o e 0o o
CNMG160616-UK | 16.1 15.875/6.35 6.35 1.6 o o o o
CNMG190612-UK |19.3 19.05/6.35 7.94 1.2 [ BN BN BN J
CNMG190616-UK |19.3 19.05/6.35 7.94 | 1.6 [ BN AN BN J
CNMG120408-QR |12.9 | 12.7 4.76 5.16 08 @ [ BN J
CNMG120412-QR |12.9 | 12.7|4.76 | 5.16 1.2 | @ e o
CNMG120416-QR (129 12.7|4.76 5.16 1.6 ® [ AN J
CNMG160608-QR | 16.1 15.875/6.35 6.35 0.8 | @ [ AN J
CNMG160612-QR |16.1 15.875/6.35 6.35 1.2 @ e o

ﬁ f CNMG160616-QR | 16.1 15.875/6.35 6.35 1.6 | @ [ BN ]
CNMG190608-QR [19.3 (19.3 6.35 7.94 0.8 @ e o
CNMG190612-QR [19.3 | 19.3/6.35/7.94 1.2 | @ e o
CNMG190616-QR |19.3 19.3/6.35 7.94 16 ® [ BN ]
CNMG190624-QR {19.3 |19.3 6.35 7.94| 24 @ [ BN ]
CNMG250924-QR 25.8 | 25.419.52 9.12 24 @ [ BN ]
CNMG120408-HK [12.9 | 12.7|4.76  5.16 0.8 @ e o [ BN AN BN J
CNMG120412-HK (129 12.7|4.76 5.16 1.2 @ [ ] o e 0o o
CNMG120416-HK [12.9 12.7|4.76 5.16 1.6 o e o o
CNMG160612-HK | 16.1 15875 6.35 6.35 1.2 @ ([ ] o e o o
CNMG160616-HK |16.1 15.875/6.35 6.35 1.6 | @ [ ] o e o o
CNMG190612-HK |19.3 19.05/6.35 7.94 12 @ [ ] o o 0o o
CNMG190616-HK |19.3 19.05/ 6.35/7.94 1.6 ® [ ] o e o o

@ Programa de fabricacion estandar
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INSERTOS DE TORNEADO NEGATIVOS

CNMG P

ROMBOIDAL DE 80° CON AGUJERO ‘,;,‘ -5

® DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- |GERMET
EN mm BRIMIENTO

® DENOMINACION

CNMM190616-QH |19.3 19.05|6.35 7.94 | 1.6

A CNMM190624-QH | 19.3 [19.05 6.35 7.94 2.4 @

CNMM250924-QH |25.8 25.4|9.52 9.12| 2.4 (BN J

CNMA120404 12.9 (12,7 4.76  5.16 | 0.4 [ ] [ ]

CNMA120408 12.9 1127 4.76 5.16 0.8 o & 0 0
CNMA120412 129 12.7 4.76 | 5.16 | 1.2 o e 0o o
CNMA120416 129 112.7 4.76 5.16 1.6 [ BN BN BN J
CNMA160612 16.1 [15.875/ 6.35 6.35 | 1.2 [ BN BN BN J
CNMA160616 16.1 15875 6.35 6.35 1.6 o & 0 o
CNMA160620 16.1 [15.875/6.35 | 6.35 2.0 [ BN BN BN ]
CNMA190612 19.3 19.05 6.35 7.94 1.2 [ AN BN BN J
CNMA190616 19.3 [19.05 6.35 7.94 | 1.6 [ AX BN NN J
CNMA190624 19.3 [19.05 6.35 7.94 2.4 [ BN BN BN J

® Programa de fabricacion estandar
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INSERTOS DE TORNEADO NEGATIVOS

DNMG

ROMBOIDAL DE 55° CON AGUJERO

DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- |GERMET

® DENOMINACION EN mm BRIMIENTO

DNMG110404-GF

—_

1.6 (9.525/4.76 | 3.81 0.4

DNMG110408-GF

—

1.6 /9525 4.76 | 3.81 0.8

iy

DNMG150404-GF |15.5 12.7|4.76 5.16 0.4

DNMG150408-GF

=

5.5 12.7/4.76 5.16 0.8

DNMG150604-GF

—_

5.5/12.7/6.35 5.16| 0.4

DNMG150608-GF

—_

5.5 12.7/6.35 5.16 0.8

DNMG110404-QF

—_

1.6 (9.525 4.76 | 3.81 0.4
DNMG110408-QF |11.6 9.525/4.76 3.81 0.8
DNMG150404-QF [15.5 12.7|4.76 5.16 0.4

DNMG150408-QF

—_

5.5 12.7/4.76 5.16 0.8

DNMG150604-QF

—_

5.5/12.7/6.35 5.16| 0.4

DNMG150608-QF

—

5.5 12.7/6.35 5.16 0.8

DNMG110404-SF

—y

1.6 9.525/4.76 3.81| 0.4

DNMG110408-SF

—_

1.6 9.525/4.76 3.81| 0.8

DNMG150404-SF

—_

5.5 12.7/4.76 5.16 0.4

DNMG150408-SF

—

5.5 12.7/4.76 5.16 0.8

DNMG150604-SF

—_

55 12.7/6.35 5.16 | 0.4

DNMG150608-SF

=

5.5 12.7/6.35 5.16 0.8

DNMG110404-GM

—y

1.6 9.525/4.76 3.81| 0.4

DNMG110408-GM

=

1.6 9.525/4.76 3.81| 0.8
DNMG150404-GM

—_

55 12.7/4.76 5.16 | 0.4

DNMG150408-GM

Ll / DNMG150412-GM

DNMG150604-GM

—

5.5 12.7/4.76 5.16 0.8

iy

55 12.7/4.76 516 1.2

=

5.5 12.7/6.35 5.16 0.4
DNMG150608-GM

—_

5.5/12.7/6.35 5.16 0.8
DNMG150612-GM

—

5.5/12.7|6.35|5.16 | 1.2

DNMG150616-GM

—_

55 12.7/6.35 5.16 | 1.6

® Programa de fabricacion estandar
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INSERTOS DE TORNEADO NEGATIVOS

DNMG

ROMBOIDAL DE 55° CON AGUJERO

DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- |GERMET

® DENOMINACION EN mm BRIMIENTO

DNMG110404-QM | 11.6 9.525 4.76 | 3.81| 0.4

DNMG110408-QM | 11.6 9.525 4.76 3.81| 0.8

DNMG110412-QM |11.6 |9.525 4.76 3.81| 1.2
DNMG150404-QM | 15.5 | 12.7 4.76 5.16 0.4
DNMG150408-QM | 15.5 12.7 4.76 5.16| 0.8

DNMG150412-QM | 15.5 12.7 4.76 5.16| 1.2
DNMG150604-QM | 15.5 12.7 1 6.35 5.16| 0.4

DNMG150608-QM | 15.5 12.7 6.35 5.16| 0.8

DNMG150612-QM |15.5 |12.7 | 6.35 5.16| 1.2

DNMG150604R-SV |15.5 | 12.7 6.35 5.16 0.4
. DNMG150604L-SV |15.5 12.7 6.35 5.16| 0.4
DNMG150608R-SV |15.5 | 12.7 6.35 5.16 0.8 ( J

DNMG150608L-SV |15.5 ' 12.7 1 6.35 5.16| 0.8

DNMG110404-SM | 11.6 9.525 4.76 3.81| 0.4
DNMG110408-SM | 11.6 9.525 4.76 3.81| 0.8
DNMG110412-SM | 11.6 9.525 4.76 3.81| 1.2
DNMG150404-SM |15.5 | 12.7 |4.76 5.16 0.4
‘ DNMG150408-SM | 15.5 12.7 4.76 5.16| 0.8
DNMG150412-SM |15.5 12.7 4.76 5.16| 1.2
DNMG150604-SM | 15.5 12.7 6.35 5.16| 0.4
DNMG150608-SM |15.5 12.7 6.35 5.16| 0.8

DNMG150612-SM | 15.5 12.7 6.35 5.16| 1.2

® Programa de fabricacion estandar
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INSERTOS DE TORNEADO NEGATIVOS

DNMG

ROMBOIDAL DE 55° CON AGUJERO

DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- |GERMET

® DENOMINACION EN mm BRIMIENTO

DNMG150404-UK |15.5 12.7|4.76 5.16 0.4

DNMG150408-UK (15.5 12.7|4.76 5.16 0.8

DNMG150412-UK |15.5 12.7|4.76 5.16 1.2
DNMG150604-UK |15.5 12.7 6.35 5.16 0.4
DNMG150608-UK |15.5 12.7|6.35 5.16 0.8

DNMG150612-UK |15.5 12.7|6.35 5.16 1.2

DNMG150616-UK |15.5 12.7|6.35 5.16 | 1.6

DNMG150408-QR |15.5 12.7|4.76 5.16 0.8
DNMG150412-QR |15.5 12.7|4.76 5.16 1.2
DNMG150416-QR |15.5  12.7 4.76 5.16 1.6
DNMG150608-QR |15.5 12.7|6.35 6.35 0.8
DNMG150612-QR |15.5 12.7|6.35 6.35 1.2

DNMG150616-QR |15.5 15.875/6.35 6.35 1.6

DNMG150408-HK |15.5 12.7|4.76 5.16 0.8
DNMG150412-HK |15.5 12.7|4.76 5.16 1.2

DNMG150608-HK |15.5 12.7|6.35 5.16 0.8

DNMG150612-HK |15.5 12.7|6.35 5.16 | 1.2

DNMA150404 15.512.7/4.76 5.16 0.4
DNMA150408 15.5[12.7/4.76 5.16 0.8
DNMA150412 15.512.7|4.76 5.16 1.2
DNMA150416 15.5[12.7/4.76 5.16 1.6

DNMA150604 15.5 127 6.35 5.16 0.4
DNMA150608 15.5(12.7/6.35 5.16 0.8

[ J
DNMA150612 15.512.7/6.35 5.16 1.2 [}

® Programa de fabricacion estandar
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INSERTOS DE TORNEADO NEGATIVOS

SNMG

CUADRADO DE 90° CON AGUJERO

® DENOMINACION EN mm

SNMG090304-GF 9.5259.525  3.18

) . SNMG090308-GF 9.525 9.525 3.18
— SNMG120404-GF |12.7 | 12.7 4.76

SNMG120408-GF |12.7 | 12.7 4.76

® DIMENSIONES

3.81

3.81

5.16

5.16

0.4

0.8

0.4

0.8

CON RECUBRIMIENTO

‘70%

SIN RECU- |CERMET
BRIMIENTO

SNMG090304-QF 9.5259.525 3.18
Vi ‘ SNMG090308-QF 9.525 9.525 3.18
_\“ W g(E SNMG120404-QF |12.7 | 12.7 4.76

SNMG120408-QF (12.7 | 12.7 4.76

3.81
3.81
5.16

5.16

0.4
0.8
0.4

0.8

SNMG120404-SF |12.7 | 12.7 4.76

. SNMG120408-SF |12.7 | 12.7 4.76

5.16
5.16

0.4

0.8

SNMG090304-GM 9.525 9.525| 3.18

SNMG090308-GM 9.525 9.525 3.18

SNMG120404-GM (12.7 | 12.7 | 4.76

SNMG120408-GM (12.7 | 12.7 | 4.76

5 SNMG120412-GM 12.7 | 12.7 | 4.76
“‘ SNMG120416-GM |12.7 | 12.7 | 4.76
Py wa SNMG150608-GM (15,875 15875 6.35
SNMG150612-GM 115.875 15.875| 6.35

SNMG150616-GM 11587515875 6.35

SNMG190612-GM 19.05 19.05 6.35

SNMG190616-GM [19.0519.05 6.35

www.sinpar.com.ar

3.81
3.81
5.16
5.16
5.16
5.16
6.35
6.35
6.35
7.94

7.94
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INSERTOS DE TORNEADO NEGATIVOS

QQ’

7 <
&/ \\ \\
N K)\/Q ul
-
SNMG PN
CUADRADO DE 90° CON AGUJERO .t s

» DIMENSIONES
EN mm

CON RECUBRIMIENTO SIN RECU-

BRIMIENTO

CERMET

® DENOMINACION

SNMG090304-QM
SNMG090308-QM
SNMG120404-QM
SNMG120408-QM
SNMG120412-QM
SNMG120416-QM
SNMG150608-QM
SNMG150612-QM
SNMG190612-QM

9.5259.525 3.18
9.525 9.525 3.18
12.7 |112.7 | 4.76
12.7 [12.7 | A4.76
12.7[12.7 | 476
12.7 | 12.7 | A.76
15.875/15.875 6.35
15.875/15.875| 6.35

19.05 19.05 6.35

3.81
3.81
5.16
5.16
5.16
5.16
6.35
6.35
7.94

0.4
0.8
0.4
0.8
1.2
1.6
0.8
1.2
1.2

SNMG120404R-SV
SNMG120408R-SV
SNMG120408L-SV

12.7 [ 12.7 | A.76
12.7[12.7 |4.76
12.7 | 12.7 | 476

5.16
5.16
5.16

0.4
0.8
0.8

SNMG090304-SM
SNMG090308-SM
SNMG120404-SM
SNMG120408-SM
SNMG120412-SM
SNMG120416-SM
SNMG150608-SM
SNMG150612-SM
SNMG150616-SM
SNMG190612-SM
SNMG190616-SM

9.525 9.525  3.18
12.7 19525/ 3.18
127 | 127 | 4.76
127 1127 | 4.76
127 127 4.76
127 1127 | 4.76
15.875/15.875  6.35
15.875/15.875| 6.35
15.875/15.875| 6.35
19.05 19.05 6.35
19.05 19.05 6.35

3.81
3.81
5.16
5.16
5.16
5.16
6.35
6.35
6.35
7.94
7.94

0.4
0.8
0.4
0.8
1.2
1.6
0.8
1.2
1.6
1.2
1.6

@ Programa de fabricacion estandar
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INSERTOS DE TORNEADO NEGATIVOS

QQ’

7 <
&/ \\ \\
N K)\/Q ul
-
SNMG PN
CUADRADO DE 90° CON AGUJERO Lt s

® DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- | CERMET
EN mm BRIMIENTO

® DENOMINACION

SNMG120408-UK |12.7 12.7 |4.76 5.16| 0.8

SNMG120412-UK | 12.7 12.7 4.76 5.16| 1.2

SNMG150412-UK 15875 15875 4.76 6.35| 1.2
SNMG150612-UK 115.875/15.875 6.35 | 6.35 1.2
SNMG150616-UK | 12.7 15875/ 6.35 6.35| 1.6

SNMG190612-UK 119.05 19.05 6.35 7.94| 1.2

SNMG190612-UK [19.05 19.05/6.35 7.94| 1.6

SNMG120408-QR | 12.7 12.7 4.76 5.16| 0.8
SNMG120412-QR |12.7 12.7 |4.76 5.16| 1.2
SNMG120416-QR | 12.7 | 12.7 4.76 5.16 1.6
SNMG150608-QR 15875 15.875/6.35 6.35| 0.8
SNMG150612-QR 15.875/15.875 6.35 | 6.35 1.2
/ﬁ: SNMG150616-QR  15.875 15.875/6.35 6.35| 1.6
SNMG190608-QR |19.0519.05 6.35 7.94 0.8
SNMG190612-QR 19.05/19.05 6.35 | 7.94| 1.2
SNMG190616-QR 19.0519.05 6.35 7.94 1.6
SNMG190624-QR [19.05 19.05/6.35 7.94| 2.4
SNMG250724-QR | 25.4 25.47.94 9.21| 2.4

SNMG250924-QR |25.4 25.419.52 9.21| 2.4

SNMG120408-HK | 12.7 12.7 4.76 5.16| 0.8

SNMG120412-HK |12.7 12.7 |4.76 5.16| 1.2
SNMG120416-HK | 12.7 12.7 4.76 5.16| 1.6
SNMG150612-HK 15875 15,875/ 6.35 6.35| 1.2
SNMG150616-HK 115.875/15.875 6.35 | 6.35 1.6
SNMG190612-HK [19.05 19.05/6.35 7.94| 1.2

SNMG190616-HK 119.05 19.05 6.35 7.94| 1.6
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INSERTOS DE TORNEADO NEGATIVOS

QQ’

g <
7 \\ \\
N K)\/Q nt
e
s N M G R A AN =
CUADRADO DE 90° CON AGUJERO ot ] s

® DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- |CERMET
EN mm BRIMIENTO

® DENOMINACION

SNMM190616-QH [19.05 19.05 6.35 7.94| 1.6

SNMM190624-QH 119.05/19.05 6.35 7.94 2.4
- SNMM250724-QH | 25.4 1 25.4/7.94/9.12 24 @

SNMM250732-QH |25.4 | 25.4 7.94 1 9.12| 3.2

SNMM250924-QH 1 25.4 | 25.419.52|9.12 24 @

SNMM250924-QH 125.4 25.419.52 9.12| 3.2

SNMA090304 9.525 9.525/3.18 | 3.81 | 0.4
SNMA090308 9.525 9525/ 3.18  3.81 0.8
SNMA090312 9.525/9.525 3.18  3.81 1.2
SNMA120404 12.7 [12.7/4.76 5.16 0.4
SNMA120408 12.7 /12,7 4.76 | 5.16| 0.8
SNMA120412 12.7 [12.7/4.76 5.16 | 1.2
SNMA120416 12.7 /12,7 4.76 | 5.16 | 1.6
SNMA190612 19.05/19.05 6.35 7.94 1.2

SNMA190616 19.05 19.05 6.35 7.94| 1.6

@ Programa de fabricacion estandar
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INSERTOS DE TORNEADO NEGATIVOS

TNMG

TRIANGULAR DE 60° CON AGUJERO

» DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- |GERMET

® DENOMINACION EN mm BRIMIENTO

TNMG110304-GF | 11 635 3.18/2.26 04 ® © ®
TNMG160304-GF | 16.5 9525 3.18 381 04 © © @
TNMG160308-GF | 16.5 9525 3.18/3.81 08 © © ®
k3 TNMG160404-GF 16,5 9525 476 381 0.4 © © @
BN TNVGI60408-GF 165 9525 4.76 381 08 @ © @
TNMG220404-GF | 22 127 476516 04 ® © @
TNMG220408-GF | 22 | 127 476|516 08 ® © @
TNMG160404-QF 16,5 9525 476 381 04 ® @
— TNMG160408-QF | 16.5 9525 476381 08 ® | @
_\f L. TNMG220404-QF 22 127 476 516 04 ® @
e TNMG220408-QF | 22 |12.7 476516 08 ® @
TNMG160404-SF 16,5 9525 4.76 3.81 0.4
TNMG160408-SF | 16.5 9525 4.76 3.81 0.8
TNMG160304-GM 16,5 9525 3.18 /381 04 © © @
TNMG160308-GM | 16.5 9525 3.18/3.81 08 ® © @
TNMG160312-GM 16,5 9525 3.18/381 12 @ © @
TNMG160404-GM | 16.5 9525 476381 0.4 © © ®
TNMG160408-GM 16,5 9525 4.76 381 08 © © ®
TNMG160412-6M | 16.5 9525 476381 1.2 ® © @
TNMG220404-6M | 22 | 12.7 476 516 04 ® © @
- TNMG220408-6M | 22 |12.7 476516 08 ® © @
S \MG220412-6M | 22 127 476516 12 @ ® ®
TNMG220416-GM | 22 127 476|516 16 ® © @
TNMG270608-GM  27.5 15575 6.35 6.35 08 ® © @
TNMG270612-GM | 27.5 15875 6.35 6.35 12 @ © @
TNMG330608-GM | 33 19.05 6.35/7.94 08 ® © @
TNMG330612-GM | 33 1905 6.35/7.94 12 @ © @
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INSERTOS DE TORNEADO NEGATIVOS

TNMG

TRIANGULAR DE 60° CON AGUJERO

® DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- |CERMET

® DENOMINACION EN mm BRIMIENTO

TNMG110304-QM | 11 1 6.35/3.18 2.26| 0.4

TNMG110308-QM | 11 |6.35 3.18 2.26 0.8

TNMG160404-QM |16.5 |9.525/4.76 | 3.81 0.4

TNMG160408-QM | 16.5 |9.525 4.76 | 3.81 0.8
e —— TNMG160412-QM | 16.5 |9.5254.76 | 3.81 | 1.2

TNMG220408-QM = 22 12.7 4.76 5.16| 0.8
TNMG220412-QM | 22 |12.7 |4.76 |5.16 1.2

TNMG220416-QM | 22 12.7 4.76 5.16 | 1.6

TNMG160404R-SV 16.5 9.525 4.76 | 3.81| 0.4
TNMG160404L-SV | 16.5 |9.525 4.76 | 3.81 0.4

TNMG160408R-SV 16.5 9.525 4.76 | 3.81| 0.8

TNMG160408L-SV 16.5 9.525 4.76 3.81| 0.8

TNMG160404-SM | 16.5 9.525 4.76 | 3.81| 0.4

TNMG160408-SM | 16.5 |9.525 4.76 | 3.81 0.8

TNMG160412-SM | 16.5 |9.5254.76 | 3.81 | 1.2

TNMG220404-SM = 22 12.7 4.76 5.16| 0.4
TNMG220408-SM | 22 1 12.7 4.76 5.16| 0.8

TNMG220412-SM | 22 | 12.7 |4.76 5.16 1.2

TNMG160404-UK 1 16.5 9.5254.76 | 3.81| 0.4
TNMG160408-UK 16.5 9.525 4.76 3.81| 0.8
TNMG160412-UK 1 16.5 |9.525 4.76 | 3.81 1.2

TNMG160416-UK  16.5 9.525 4.76 3.81| 1.6 (]
TNMG220408-UK | 22 12.7 4.76 5.16| 0.8 o o 0o o
TNMG220412-UK | 22 |12.7 |4.76 5.16 1.2 o o 0 o

TNMG220416-UK | 22 1 12.7 4.76 5.16| 1.6 [ BN BN BN J
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INSERTOS DE TORNEADO NEGATIVOS

TNMG

TRIANGULAR DE 60° CON AGUJERO

® DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- | CERMET

® DENOMINACION EN mm BRIMIENTO

TNMG160408-QR |16.5 9.525/4.76 3.81| 0.8

TNMG160412-QR | 16.5 9.525 4.76 | 3.81 1.2
TNMG220408-QR | 22 ' 12.7 4.76 5.16| 0.8
TNMG220412-QR | 22 12.7 476 5.16| 1.2
TNMG220416-QR | 22 | 12.7 |4.76 5.16| 1.6
TNMG270608-QR |27.5 15875 6.35 6.35| 0.8
TNMG270612-QR |27.5 15.875/6.35 6.35| 1.2
TNMG270616-QR  27.5 15875 6.35 6.35 1.6
TNMG330716-QR | 33 |19.05 7.94 |7.94 1.6

TNMG330924-QR | 33 19.05 9.52 | 7.94 2.4

TNMG160408-HK |16.5 9.5254.76 3.81| 0.8

TNMG160412-HK |16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 @
TNMG220408-HK | 22 ' 12.7 |4.76 5.16| 0.8

TNMG220412-HK | 22 12.7 |4.76 5.16| 1.2

TNMG220416-HK | 22 | 12.7 |4.76 5.16| 1.6 [ ]

TNMG270612-HK |27.5 15875/ 6.35 6.35| 1.2

TNMG270616-HK |27.5 15.875/6.35 6.35| 1.6

TNMA110304 11 16.35/3.18 2.26 0.4
TNMA110308 11 16.35/3.18 2.26 0.8
TNMA160308 16.5 9525 3.18 3.81 0.8
TNMA160404 16.59.525/4.76 | 3.81 | 0.4
TNMA160408 16.5 9.5254.76 3.81 0.8
TNMA160412 16.5/9.525/4.76 | 3.81 | 1.2

TNMA160416 16.5 9.525 4.76 3.81 1.6

TNMA220404 22 [12.7 476 5.16 | 0.4 ®
TNMA220408 22 12.7 476 5.16 0.8 [ BN BN BN J
TNMA220412 22 [12.7 476 5.16 | 1.2 [ BN BN BN ]

TNMA220416 22 12.7 476 5.16 1.6 [ BN BN BN J
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INSERTOS DE TORNEADO NEGATIVOS

VNMG

ROMBOIDAL DE 35° CON AGUJERO

® DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- |CERMET

® DENOMINACION EN mm BRIMIENTO

VNMG160404-GF | 16.6 9.525 4.76 | 3.81| 0.4

VNMG160408-GF  16.6 9.525 4.76 3.81| 0.8

\

VNMG220404-GF | 22.1 12.7  4.76 | 5.16 | 0.4

VNMG220408-GF  22.1 12.7 4.76 5.16| 0.8

VNMG160404-QF ' 16.6 9.525 4.76 | 3.81| 0.4
VNMG160408-QF 16.6 9.525 4.76 3.81| 0.8

VNMG220404-QF '22.1 12.7 4.76 5.16| 0.4

VNMG220408-QF 22.1 12.7 4.76 5.16| 0.8

VNMG160404-SF | 16.6 9.525 4.76 | 3.81| 0.4

VNMG160408-SF | 16.6 |9.525 4.76  3.81 0.8

VNMG160404-GM | 16.6 9.525 4.76 | 3.81| 0.4
VNMG160408-GM 16.6 9.525 4.76 3.81| 0.8

VNMG160412-GM | 16.6 |9.525 4.76 | 3.81 1.2

VNMG220408-GM 22.1 12.7 4.76 5.16| 0.8

VNMG160404-QM ' 16.6 9.525 4.76 | 3.81| 0.4

VNMG160408-QM 16.6 9.525 4.76 3.81| 0.8

VNMG160412-QM | 16.6 |9.525 4.76 | 3.81 1.2

VNMG160404-SM | 16.6 9.525 4.76 | 3.81| 0.4 [ BK BN J

VNMG160408-SM  16.6 9.525 4.76 3.81| 0.8 o o o

VNMG160404-UK ' 16.6 9.525 4.76 | 3.81| 0.4
VNMG160408-UK 16.6 9.525 4.76 3.81| 0.8 e o o o
VNMG160412-UK 1 16.6 |9.525 4.76 | 3.81 1.2

VNMG160408-HK |16.6 |9.525 4.76 | 3.81 0.8
VNMG160412-HK 16.6 9.525 4.76 3.81 1.2

NIRRT
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INSERTOS DE TORNEADO NEGATIVOS

WNMG

TRIGON DE 80° CON AGUJERO

® DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- | CERMET

® DENOMINACION EN mm BRIMIENTO

WNMG060404-GF | 6.5 9525 4.76 | 3.81| 0.4

WNMG060408-GF | 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8

WNMG080404-GF | 8.7 ' 12.7 4.76 | 5.16 | 0.4

WNMG080408-GF | 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8

WNMG060404-QF | 6.5 9.525 4.76 | 3.81| 0.4

WNMG060408-QF | 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8

WNMG080408-QF | 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8

\‘—.
l— et W WNMG080404-QF | 8.7 12.7 4.76 | 5.16 | 0.4
WNMG060404-SF | 6.5 9525 4.76 | 3.81| 0.4
r WNMG060408-SF | 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8
: WNMG080404-SF | 8.7 ' 12.7 4.76 | 5.16 | 0.4

WNMG080408-SF | 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8

WNMG06T304-GM| 6.5 9525 3.97 | 3.81| 0.4
WNMGO06T308-GM| 6.5 9.525 3.97 3.81 0.8
WNMG060404-GM| 6.5 9.525 4.76 3.81 0.4
WNMG060408-GM| 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8
WNMG080404-GM | 8.7 12.7 4.76 | 5.16| 0.4
WNMG080408-GM 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8

WNMG080412-GM| 8.7 | 12.7 4.76 |5.16 | 1.2

WNMG080416-GM | 8.7 12.7 4.76 5.16 1.6

WNMG060404-QM| 6.5 9.525 4.76 3.81 0.4
WNMG060408-QM| 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8

WNMG080404-QM| 8.7 | 12.7 4.76 | 5.16 | 0.4

e — WNMG080408-QM | 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8
WNMG080412-QM| 8.7 | 12.7 4.76 |5.16 | 1.2

WNMG080416-QM| 8.7 12.7 4.76 5.16 1.6
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INSERTOS DE TORNEADO NEGATIVOS

WNMG

TRIGON DE 80° CON AGUJERO

® DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- |CERMET

® DENOMINACION EN mm BRIMIENTO

WNMGO6T304-SM | 6.5 9.5253.97  3.81| 0.4

WNMGO06T308-SM | 6.5 |9.525 3.97 3.81 0.8
WNMG06T312-SM | 6.5 |9.525/3.97 | 3.81 1.2
WNMGO060404-SM | 6.5 |9.525 4.76 3.81 0.4
WNMG060408-SM | 6.5 9.5254.76 | 3.81| 0.8

WNMG060412-SM | 6.5 9.525 4.76 3.81 1.2

(>

WNMG080404-SM | 8.7 | 12.7  4.76 | 5.16 | 0.4

WNMG080408-SM ' 8.7 1 12.7 4.76 5.16| 0.8

WNMG080412-SM | 8.7 |12.7 | 4.76 | 5.16 1.2

WNMG080404-UK | 8.7 |12.7 4.76 5.16 0.4 [ ] (]
WNMG080408-UK | 8.7 1 12.7 4.76 5.16| 0.8 [ AN BN NN J
WNMG080412-UK | 8.7 |12.7 | 4.76 5.16 1.2 [ BN BN BN J

WNMG080408-QR ' 8.7 1 12.7 4.76 5.16| 0.8
WNMG080412-QR | 8.7 |12.7 | 4.76|5.16 12 @

WNMG080416-QR | 8.7 |12.7 4.76 5.16 1.6

WNMG060408-HK ' 6.5 9.525 4.76 3.81| 0.8
WNMGO080408-HK | 8.7 |12.7 | 4.76 5.16 0.8 @ (] [ BN BN BN J
WNMG080412-HK | 8.7 |12.7 |4.76 5.16 1.2

WNMAO060404 6.5 9525 4.76 3.81 0.4
WNMA060408 6.5 9525 4.76 | 3.81 0.8
WNMA080404 8.7 |12.7 4.76 5.16 0.4
WNMA080408 8.7 [12.7 4.76 5.16| 0.8

PPl

WNMA080412 8.7 |12.7 4.76 5.16| 1.2

WNMA080416 8.7 |12.7 4.76 | 5.16 1.6
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INSERTOS

DE TORNEADO POSITIVOS




INSERTOS DE TORNEADO POSITIVOS

CCMT/CCGT

ROMBOIDAL DE 80° CON AGUJERO

® DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- |GERMET

® DENOMINACION EN mm BRIMIENTO

CCMT060202-GP | 6.5 6.35/2.38 28 02 ® | ® @ (] ® [}
CCMT060204-GP | 6.5 6.35/2.38 28 04 ©® ® @ L] (] (] (]
CCMT060208-GP | 6.5 6.35 2.38 28 08 ® ® @ L] ® [ ]
CCMT09T302-GP | 9.7 9525397 44 02 ® ©® @ ® ([ ] [}
CCMTO09T304-GP | 9.7 9525/3.97 44 04 @ | @ @ [ BN J (] [}
CCMTO09T308-GP | 9.7 9525/3.97 44 08 © @ @ (BN J [} [} [}
CCMT120404-GP |12.9 | 12.7|4.76 556 04 ©® ® @ ® [ ] [ ]
CCMT120408-GP |12.9 12.7 4.76 556 08 ©® ® @ L] L] L] [ ]
' CCMT120412-GP |12.9 | 12.7|4.76 556 1.2 ® | @ @ ® [ ]

CCMT060202-GP | 6.5 ' 6.35 2.38 2.8 | 0.2 ®

CCMT060204-GP | 6.5 6.35/2.38 2.8 0.4 L]

CCMT060208-GP | 6.5 6.35/2.38 2.8 0.8 (] (]

CCMTO09T302-GP | 9.7 9.525/3.97 4.4 | 0.2 ( J [}

CCMTO09T304-GP | 9.7 9.525/3.97 4.4 0.4 ( J

CCMTO09T308-GP | 9.7 9.525/3.97 4.4 0.8 (] [}

CCMT120404-GP |12.9 12.7|4.76 5.56 0.4 (]

CCMT120408-GP |12.9  12.7|4.76 5.56 0.8 ®
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INSERTOS DE TORNEADO POSITIVOS

CPMT/CPGT

ROMBOIDAL DE 80° CON AGUJERO

» DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- |GERMET

® DENOMINACION EN mm BRIMIENTO

CPMT120412-GP  12.912.7 476 556 1.2 ® @® @ (] [ ]

CPMT060204-GP | 65 6.35 2.38 2.8 0.4
CPMT060208-GP | 65 6.35 2.38 2.8 0.8
f” CPMT09T302-GP | 9.7 95253.97 4.4 0.2
CPMTO9T304-GP | 9.7 9525 3.97 4.4 0.4
CPMTO9T308-GP | 9.7 9525 3.97 4.4 0.8

CPMT120404-GP |12.9 | 12.7 4.76 | 5.56 | 0.4

CPMT120408-GP |12.9 12.7 4.76 5.56 0.8
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INSERTOS DE TORNEADO POSITIVOS

DCMT/DCGT

ROMBOIDAL DE 55° CON AGUJERO

DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU-

® DENOMINACION EN mm BRIMIENTO

DCMT070202-GP | 7.8 |6.35/2.38 2.8 | 0.2

DCMT070204-GP | 7.8 1 6.35/2.38 2.8 0.4
DCMT070208-GP | 7.8 | 6.35/2.38 2.8 | 0.8
DCMT11T302-GP |11.6 9525 3.97 4.4 | 0.2
DCMT11T304-GP |11.6 9.525/3.97 4.4 0.4

DCMT11T308-GP | 11.6 9.525/3.97 4.4 0.8

DCMT150404-GP |15.5 | 12.7|4.76 5.56 0.4

ﬂ s DCMT150408-GP |15.5 12.7 4.76 5.56 0.8

DCMT150412-GP |15.5 | 12.7|4.76 5.56 1.2

DCGT070202-GP | 7.8 ' 6.35 2.38 2.8 | 0.2
DCGT070204-GP | 7.8 1 6.35 2.38 2.8 | 0.4
DCGT070208-GP | 7.8 1 6.35/2.38 2.8 0.8
DCGT11T302-GP | 11.6 9.525/3.97 4.4 | 0.2

DCGT11T304-GP | 11.6 9.525/3.97 4.4 0.4

DCGT11T308-GP | 11.6 |9.525/3.97 4.4 | 0.8
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INSERTOS DE TORNEADO POSITIVOS

SCMT

CUADRADO DE 90° CON AGUJERO L C Ul s

® DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- |GERMET
EN mm BRIMIENTO

® DENOMINACION

SCMTO09T304-GP 9.5259.525 3.97 | 4.4 | 0.4
SCMTO09T308-GP 9.525 9.525 3.97 | 4.4 | 0.8

SCMT120404-GP |12.7 | 12.7 4.76 | 5.56 | 0.4

SCMT120408-GP | 12.7 | 12.7 4.76 5.56 0.8

@ Programa de fabricacion estandar

TCMT/TCGT

TRIANGULAR DE 60° CON AGUJERO

® DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- |CERMET

® DENOMINACION EN mm BRIMIENTO

TCMT090204-GP | 9.6 |5.56 2.38 2.5 0.4

TCMT110202-GP | 11 | 6.35 2.38 2.8 0.2
TCMT110204-GP | 11 1 6.35 2.38| 2.8 | 0.4
TCMT110208-GP | 11 1 6.35 2.38 2.8 | 0.8
TCMT16T304-GP |16.5 9.525 3.97 | 4.4 | 0.4

TCMT16T308-GP |16.5 9525 3.97 4.4 | 0.8

TCMT16T312-GP |16.5 9525 3.97 | 4.4 | 1.2

TCMT220408-GP | 22 | 12.7 4.76 5.56 0.8 @
TCGT090204-GP | 9.6 '5.56 2.38| 2.5 | 0.4
TCGT110202-GP | 11 1 6.35 2.38 2.8 | 0.2
TCGT110204-GP | 11 16.35 2.38| 2.8 | 0.4
TCGT110208-GP | 11 1 6.35 2.38 2.8 | 0.8
TCGT16T304-GP |16.5 9525 3.97 | 4.4 | 0.4

TCGT16T308-GP  16.5 9.525 3.97 4.4 0.8
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INSERTOS DE TORNEADO POSITIVOS

TPGT

TRIANGULAR DE 60° CON AGUJERO

DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- |GERMET

® DENOMINACION EN mm BRIMIENTO

TPGT110204-GP | 11 |6.35/2.38 2.8 | 0.4

TPGT110208-GP | 11 |6.35 2.38 2.8 | 0.8

TPGT16T304-GP | 16.5 |9.525/3.97 4.4 | 0.4

TPGT16T308-GP  16.5 9.525/3.97 4.4 | 0.8

@ Programa de fabricacion estandar

VBMT

ROMBOIDAL DE 35° CON AGUJERO

® DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- |GERMET

® DENOMINACION i BRIMIENTO

VBMT160404-GP | 16.6 9.525/4.76 44 04 ® ©® @ [ BN ]

VBMT160408-GP  16.6 9.525/4.76 44 08 ® @ @ [ BN [}

- -
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INSERTOS DE TORNEADO POSITIVOS

VCMT/VCGT

ROMBOIDAL DE 35° CON AGUJERO

® DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU-

® DENOMINACION EN mm N

VCMT110304-GP |11.2 6.35/3.18/ 28 |04 ® @ @

VCMT160404-GP |16.6 9525 476 44 04 ® ® @

VCMT160408-GP |16.6 9525 4.76 44 |08 ©® ©® @

J
VCGT110304-GP |11.2 6.35 3.18 2.8 | 0.4

VCGT160404-GP |16.6 9525 4.76 | 4.4 | 0.4

VCGT160408-GP  16.6 9.525 4.76 4.4 0.8

® Programa de fabricacion estandar

WCMT

TRIGON DE 80° CON AGUJERO

® DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- | CERMET

® DENOMINACION . BRIMIENTO

WCMT06T304-GP | 6.5 9525/3.97 44 04 © ©® @ [}

~ WCMTO06T308-GP | 6.5 9525/3.97 44 08 ® @ @ ([ ] ([ ]

b <=
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INSERTOS DE TORNEADO POSITIVOS

CCGX

ROMBOIDAL DE 80° CON AGUJERO

® DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- |CERMET

® DENOMINACION EN mm BRIMIENTO

CCGX060202-AL | 6.5 6.35/2.38| 2.8 | 0.2 ®
CCGX060204-AL | 6.5 6.35/2.38 2.8 0.4 e o o
CCGX060208-AL | 6.5 |6.35 2.38 2.8 0.8 [ AN BN ]
CCGX09T302-AL | 9.7 9525 3.97 4.4 0.2 [ BN BN J
’a CCGX09T304-AL | 9.7 9525/3.97 4.4 | 0.4 [ BN BN ]
- CCGX09T308-AL | 9.7 9.525/3.97 4.4 0.8 [ BN BN J
CCGX120402-AL |12.9 12.7|4.76 | 5.5 | 0.2 [ BN ]
CCGX120404-AL 12,9 12.7|4.76 55 0.4 [ BN BN J
CCGX120408-AL |12.9 12.7|4.76 | 5.5 | 0.8 [ BN

@ Programa de fabricacion estandar

DCGX

ROMBOIDAL DE 55° CON AGUJERO

® DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU-

® DENOMINACION S BRIMIENTO

DCGX070202-AL | 7.8 |6.35/2.38 | 2.8 | 0.2 ®
DCGX070204-AL | 7.8 1 6.35 2.38 28 0.4 [ BN BN J
” DCGX070208-AL | 7.8 | 6.35/2.38 2.8 | 0.8 [ BN BN
J DCGX11T302-AL | 11.6 9.525/3.97 4.4 0.2 [ BN BN J
DCGX11T304-AL |11.6 9.525/3.97 4.4 | 0.4 [ BN BN
DCGX11T308-AL | 11.6 9.525/3.97 4.4 0.8 ® o o
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INSERTOS DE TORNEADO POSITIVOS

SCGX

CUADRADO DE 90° CON AGUJERO

N

® DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- |CERMET

® DENOMINACION EN mm BRIMIENTO

SCGX09T304-AL {9525 9.525 3.97 4.4 | 0.4

ﬁ SCGX09T308-AL 95259525 3.97 4.4 | 0.8

SCGX120404-AL |12.7 12.7 476 55 | 0.4

SCGX120408-AL | 12.7 12.7 4.76 5.5 | 0.8

@ Programa de fabricacion estandar

TCGX

TRIANGULAR DE 60° CON AGUJERO

® DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- |CERMET

® DENOMINACION - BRIMIENTO

TCGX090204-AL | 9.6 '5.56 2.38 2.5 | 0.4

TCGX110202-AL | 11 |6.35 2.38 2.8 0.2

TCGX110204-AL | 11 |6.35 2.38 2.8 0.4

A TCGX110208-AL | 11 |6.35 2.38 2.8 0.8
Ty’ TCGX16T302-AL 165 9525 3.97 4.4 0.2
TCGX16T304-AL 165 9525 3.97 4.4 | 0.4

TCGX16T308-AL |16.5 9.525 3.97 4.4 | 0.8
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INSERTOS DE TORNEADO PARA ALUMINIO

VCGX

ROMBOIDAL DE 35° CON AGUJERO

® DIMENSIONES CON RECUBRIMIENTO SIN RECU- |CERMET

® DENOMINACION EN mm BRIMIENTO

VCGX110302-AL |11.2 6.35 3.18 2.8 | 0.2 [ ]
VCGX110304-AL |11.2 6.35 3.18 2.8 | 0.4 e o
VCGX110308-AL |11.2 6.35 3.18 2.8 | 0.8 L BN J
VCGX160402-AL  16.6 9.525 4.76 4.4 | 0.2 (BN J
VCGX160404-AL |16.6 9.525 4.76 4.4 | 0.4 [ BN BN ]
y VCGX160408-AL |16.6 9.525 4.76 4.4 | 0.8 ( BN BN J
VCGX160412-AL | 16.6 9.525 4.76 4.4 | 1.2 [ BN BN ]
VCGX220512-AL |22.1 12.7 5.56 5.6 | 1.2 ( BN BN J
VCGX220516-AL |22.1 12.7 5.56 5.6 | 1.6 ® o o
VCGX220530-AL  22.1 12.7 5.56 5.6 3.0 o o o

@ Programa de fabricacion estandar
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